
Dosažení různých WB struktur 

Druh struktury

Velikost struktury extra jemná jemná střední hrubá extra hrubá jemná střední hrubá

Popis struktury 10P 20P 30P 40P 50P 60N 70N 80N

Stříkací pistole

Velikost trysky 1,5 mm 2,0 mm 2,5 mm

Viskozita

Ředění

Tlak při nanášení

Viskozita

DIN/4                  

20-30´´

DIN/4                  

30-40´´

DIN/4                  

35-55´´
neměřitelné

Ředění cca 20 % cca 15 % cca 12 %  5 - 10 % 0 - 5 % 2 - 5 %

Tlak při nanášení 1,5 - 2 bar 1,5  bar 2 - 3 bar

U struktur 10 P až 80 N se jedná o PUR PLUS Strukturové laky.

90 N je možné puze s Mikrostrukturlakem.

Pro struktury 10P, 20 P a 30 P je vhodnější PUR E/A Stukturový lak.

neměřitelné

Předlakování

cca 1 bar

odpadá

odpadá

odpadá

hotové ke stříkání

odpadá

2 bar 2 - 3 bar

15 - 20 %

2 - 3,5 bar

Předlakování

Zvrásněná struktura Microstruktura

micro

90N

Stříkací pistole ( ne HVLP)

Perlová struktura

1,5 mm

Tlaková nádobka na materiálStříkací pistole

DIN/4 20-35 ´´

Stříkací pistole

2,0 mm 1,5 mm


